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VALIDADE:  Início: FEVEREIRO/2020 
 
Eixo: Automação da Manufatura   Disciplina Equalizada: Não 
Carga Horária Total: 75 horas / 90 horas/aula      Créditos: 6 
Modalidade: Teórica Integralização: Obrigatória 
Classificação do Conteúdo pelas DCN: Profissionalizante/Específico 
 

Curso(s) Período 

Engenharia de Controle e Automação 9 o  

 
Departamento: Departamento Eletroeletrônica  
 
Ementa: 

A visão integrada da automação industrial. Os diferentes subsistemas de 
Manufatura Integrada por Computador (CIM): comunicação, gestão hierarquizada, 
interfaces e subsistema físico. O subsistema físico: caracterização de componentes; 
equipamentos de transporte e manuseio. O Sistema Transporte como elementos de 
integração. Células e Sistemas Flexíveis de Manufatura (FMS): sua situação no CIM, 
diferentes configurações (layout, sist. de transporte, filosofia de operação). Controle 
de FMS: o nível de supervisão / monitoração (métodos ferramentas). A 
Automatização Integrada dos sistemas de Manufatura: métodos e ferramentas. 

 
 
INTERDISCIPLINARIEDADES 
 

Pré-requisitos 

AUT04 – Automação de Processos Fabricação Metal-Mecânico 
AUT05 – Tecnologia de Comando Numérico 

Co-requisitos 

 

 

Objetivos: A disciplina deverá possibilitar ao estudante 

1.Conhecer os diferentes subsistemas do CIM 
2.Conhecer os princípios de Células e Sistemas Flexíveis de Manufatura (FMS) 
3.Uma visão integrada do Sistema como um todo 
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Unidades de ensino Carga-horária 
Horas-aula 

1.  1. A visão geral da produção na automação industrial.  
a. Sistemas de Produção 
b. Automação em sistemas de Produção 
c. Trabalho manual nos sistemas de produção 
d. Visão geral da produção 
e. Setores de produção e produtos 
f. Instalações da produção 

6 

2.  2. Automação e Tecnologias de Controle 
a. Introdução a automação 
      i. Elementos básicos de um sistema automatizado 
      ii. Funções Avançadas de Automação: monitoramento da 
segurança, diagnósticos de reparação, detecção de erros. 
      iii. Níveis de Automação 
b. Sistemas de Controle Industrial 
      i. Indústria de processos x Indústria de produção discreta 
      ii. Controle: contínuo x discreto 
      iii. Computador no controle de processos 
c. Componentes de hardware para automação e controle de 
processos 
      i. Sensores/Atuadores; 
      ii. Conversores analógico/digital e digital/analógico 
      iii. Dispositivos de entrada e saída discretos 
d. Revisão de Controladores Lógicos programáveis 

32 

3.  3. Manuseio de materiais e tecnologias de identificação 
a. Caracterização de componentes; 
b. Equipamentos de transporte e manuseio. 
c. Sistemas de armazenamento 
d. O Sistema Transporte como elementos de integração. 

12 

4.  4. Os diferentes subsistemas de Manufatura Integrada por 
Computador (CIM): 
a. comunicação, 
b. gestão hierarquizada, 
c. interfaces 
d. e subsistema físico. 

16 

5.  5. Células e Sistemas Flexíveis de Manufatura (FMS):  
a. Caracterização; 
b. Componentes; 
c. Layouts 
      i. layout; 
      ii. sistema de transporte; 
      iii. filosofia de operação. 
d. Controle de FMS: o nível de supervisão / monitoração 
(métodos ferramentas). 

12 
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6.  6. A Automatização Integrada dos sistemas de Manufatura: 
métodos e ferramentas. 

12 

Total 90 
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