MINISTERIO DA EDUCAGAO ]
CENTRO FEDERAL DE EDUCAGAO TECNOLOGICA DE MINAS GERAIS
DIRETORIA DE GRADUAGAO

CEFET-MG
Plano de Ensino Campus: lll - Leopoldina
DISCIPLINA: Tecnologia de Comando Numérico CODIGO: AUT05
3ECAUT.030
VALIDADE: Inicio: FEVEREIRO/2020
Eixo: Automacao da Manufatura Disciplina Equalizada: Nao
Carga Horéria Total: 50 horas / 60 horas/aula Créditos: 4

Modalidade: Tedrica Integralizac&o: Obrigatéria
Classificacdo do Conteudo pelas DCN: Profissionalizante/Especifico

Curso(s) Periodo

Engenharia de Controle e Automacao 8¢

Departamento: Departamento Computacao e Mecéanica

Ementa:

Conceituagdo de um Sistema de Comando Numérico; Principios de
funcionamento; sistemas de acionamento; controle de posicédo, armazenamento das
informacdes, etc; Equipamentos que utilizam sistemas de Comando Numeérico:
Diversos tipos de aplicacbes (Maquinas de Comando Numeérico; Robés; sistemas de
Transporte; CLP, etc); Caracteristicas peculiares dos componentes mecanicos e
eletrénicos; Manutencédo; Nocdes de interligacdo entre diversos equipamentos e com
sistemas de informacdo; Nocbes de programacao.

INTERDISCIPLINARIEDADES

Pré-requisitos

ETNO5 — Metrologia e Sensores
IFI05 — Metodologia para Desenvolvimento de Sistemas

Co-requisitos

AUTO02 — Sistemas Fluidodinamicos

Objetivos: A disciplina devera possibilitar ao estudante

1.Possibilitar o uso de tornos e fresas CNC para que se possa usar o codigo G e
simuladores através de interligacédo de softwares CAD/CAE/CAM.

2.Possibilitar o entendimento e projeto de tecnologia do comando numérico
3.Principios basicos , estudos e projeto de braco robdtico.

4.Compreensao teorica de aplicacdo de centros integrados de manufaturas

5. Estudo de CLP e sua aplicacdo em equipamentos de comando numérico
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Unidades de ensino Carga-horaria
Horas-aula
1.|Comando CNC 4
2.|Cadigo G 4
3.|Rob06s e seus tipos 4
4.|CLP 6
5.| Torno CNC, funcionamento, acionamento , uso de CLP, 10
particularidades
6. | Fresa CNC, funcionamento, acionamento , uso de CLP, 10
particularidades
7.|CLP Fanuc e uso de braco robotico industrial 8
8.| Manipuladores e suas aplicacdes 4
9. | Braco Robotico de aplicacdo industrial 6
10. | Centro Integrado de Manufatura 4
Total 60

Bibliografia Basica

1.COMANDO numérico CNC: técnica operacional curso basico. Sdo Paulo: EPU,
1984.

2.ROSARIO, Jodo Mauricio. Principios de mecatronica. S4o Paulo: Pearson, 2005.
3.BOLTON, William. Mecatronica: uma abordagem multidisciplinar. Traducao de José
Lucimar do Nascimento. 4. ed. Porto Alegre: Bookman, 2010.

Bibliografia Complementar

1.FITZPATRICK, Michael, 1945-. Introducdo a usinagem com CNC. Porto Alegre:
AMGH, 2013.

2.GEORGINI, Marcelo. Automacao aplicada: descricao e implementacéo de sistemas
sequenciais com PLCs. 9. ed. Sdo Paulo: Erica, 2007

3.SILVA, Sidnei Domingues da. CNC: programacdo de comandos numéricos
computadorizados: torneamento. 8. ed. S&o Paulo: Erica, 2008.

4.FRANCHI, Claiton Moro. Controladores logicos programaveis: sistemas discretos.
2. ed. S&o Paulo: Erica, 20009.

5.DINIZ, Anselmo Eduardo; MARCONDES, Francisco Carlos; COPPINI, Nivaldo
Lemos. Tecnologia da usinagem dos materiais. 9. ed. Sdo Paulo: Artliber, 2014.
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